WARNEX STRUKTURLACK

METODY APLIKACE

e Produkt nemusi byt fedén, ale mél by byt diikladné promichan.

e Vybaveni— veskeré stfikaci vybaveni musi byt vyrobeno z nerezavéjici oceli
Texturova barva WARNEX ma vysokou konzistenci, ktera vyZzaduje pouziti tlakového
zasobniku na barvu nebo pumpy s dvojitou membrdanou. V obou pfipadech je potreba
uzavieny systém. Hadice by méla mit vnitini primér alespon % palce (12 mm) pro
optimalni aplikacni rychlost. Je doporucovana konvencéni sttikaci pistole.

e Tvorba textury:

VERZE 1. -, PRSKANA STRUKTURA“

Prskand struktura je vysledkem dvou nasttikd, které jsou nanaseny v rozmezi 15-20
min. Prvni je nanasen zdklad, potom prskana vrstva.

I. PODMINKY PRO ZAKLADNI NASTRIK:

Pramér trysky: 1,5-2mm
Tlak vzduchu: 30— 70 psi
Tlak materidlu: 30— 70 psi

Sttikaci vzdalenost: 1,5 stop —cca 45 cm

[I. PODMINKY PRO PRSKANY NASTRIK

Pramér trysky: 1,5-2mm
Tlak vzduchu: 10— 25 psi
Tlak materidlu: 30— 70 psi

Stfikaci vzdalenost: 1,5 stop —cca 45 cm

VERZE 2. -, JEDEN NASTRIK“

PODMINKY

Pramér trysky: 1,5-2mm
Tlak vzduchu: 10— 25 psi
Tlak materidlu: 30— 70 psi

Sttikaci vzdalenost: 1,5 stop —cca 45 cm
KfiZové nandseni: 1-1,5



e Schnuti / urychlené schnuti

Pti pokojové teploté: na dotyk = 15 — 20 minut *
pro manipulaci = 2 -3 hodiny *
Uplné vyschnuti = 4 dny *

Pti vysSich teplotach: Nastfikané predméty mohou byt pro urychleni schnuti vytaveny
vyssim teplotdm, 60 min. pfi 60° C

* Zavisi na tloustce filmu, teploté, vlhkosti, cirkulaci vzduchu, stavu povrchu.



